PROPUESTA DE RE-DISENO DE PLANTA DE OSMOSIS INVERSA ¢
JUGOS PARA PRODUCCION DE AGUA CALIDAD FARMACEUTICA

RIO NEGRO

Paula A. Paez!, Katherina A. Retamal3, Maria F. Gorordo?, Nicolas H. Inostroza3, Noelia S. Ramirez2, Maria de los Angeles Pérez2.

ppaez@unrn.edu.ar

lUniversidad Nacional de Rio Negro, Ingenieria en Biotecnhologia e Ingenieria en Alimentos, Sede Alto Valle y Valle Medio “Universidad Nacional de Rio Negro, Ingenieria en Biotecnologia, Sede Alto Valle y Valle Medio
SUniversidad Nacional de Rio Negro, Ingenieria en Alimentos, Sede Alto Valle y Valle Medio.

INTRODUCCION

La formacion de ingenieros en la actualidad requiere un alto compromiso situacional por parte de los alumnos y de los docentes, ya que los mismos se encuentran involucrados en un ambito
cientifico - tecnologico de cambios y actualizaciones en forma continua. Es por ello que se busca incorporar al curriculum de |la materia la resolucion de situaciones problematicas practicas que

desarrollen el “criterio quimico” del alumno.

El tratamiento de agua por dsmosis inversa es una tecnologia de purificacion mediante la cual se logra un elevado porcentaje de retencion de contaminantes, disueltos y no disueltos (hasta un 99%
de retencion de sales disueltas). Recientes resultados informados por el Tribunal Superior de Justicia de la Nacion, informan de la presencia de varios contaminantes (Naftaleno, Amoniaco, Nitritos,
Sulfuros y Fenoles, metales pesados como el Plomo, Hierro y Cobre, etc.) en los rios Negro y Neuquén. Los mismos abastecen las plantas potabilizadoras de las diferentes poblaciones presentes en el
Valle. En ésta zona se ubican emprendimientos agroindustriales y farmaceéuticas que utilizan el agua potable como materia prima para la elaboracion de diversos productos, las cuales deben cumplir

con exigencias de las normas de Buenas Practicas de Manufacturas e ISO 22000 (Hazard Analysis Critical Control Point HACCP).

OBJETIVO METODOLOGIA

Establecer el re-diseno de una planta de o6smosis inversa en Primeramente fueron identificados los peligros (quimicos, bioldgicos y fisicos), en cada una de las etapas que conforman
funcionamiento que garantice la produccion de agua calidad farmacéutica el diagrama del proceso, luego fue ponderada la probabilidad de ocurrencia del mismo y la gravedad de cada uno de los

(USP) inocua. hechos, para finalmente establecer si el peligro es un Punto Critico de Control o s6lo un Punto de Control.
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CONCLUSION

En funcion de éste analisis se concluyo que para garantizar la inocuidad del agua USP es necesario incorporar a la planta de tratamiento de 6smosis inversa un ozonizador, al inicio de la misma, para
realizar una degradacion oxidativa de los hidrocarburos aromaticos presentes en el agua cruda; ademas de colocar un cartucho de carbon activado para la remocion de plaguicidas y compuestos
organicos volatiles. La planta de 6smosis inversa posee en linea un conductimetro y peachimetro, para evaluar la calidad del agua final. Es necesario mejorar éste monitoreo, afladiendo un sensor que
determine en forma conjunta y de manera continua: carbono organico total, contenido de nitrogeno total y fosforo total; y un biosensor comercial desarrollado con microorganismos luminiscentes
capaces de determinar demanda bioguimica de oxigeno (DBO), presencia de metales pesados, pesticidas y antibidticos. El trabajo fue planteado como trabajo practico final, en el marco de la materia
Gestion de Calidad.
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